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I Mm A G I N G

Folacoat Comp PET oraz Folacoat Comp ALU
Ptyty do wybidrczego lakierowania wyposazone w dodatkowa warstwe
kompresujaca drgania maszyny offsetowej

Tradycyjne systemy do lakierowania sgq coraz bardziej wypierane przez nowe wieze
lakiernicze z walcami rastrowymi. Wyjatkowo twarda budowa walcdw wymaga elastycznego
dopetnienia, tak aby mozliwe byto idealne przenoszenie lakieru w mysl zasady ,twarde przeciw
miekkiemu”. Takie przenoszenie lakieru miedzy twardym walcem rastrowym a forma lakiernicza
udaje sie osiggna¢ dzieki zastosowaniu
kompresyjnych ptyt lakierniczych Folacoat Comp PET) grubos¢ 1,15 lub 1,35 mm (folia Folacoat
Comp na podfozu z poliestru), Folacoat Comp ALU) grubos¢ 1,15 lub 1,35 mm (pfyta Folacoat
Comp na podtozu z folii aluminiowej).

W przeciwienstwie do wiekszosci obciggdw gumowych, Folacoat Comp jest o wiele mniej podatny
na drgania, z uwagi na grubsza warstwe pianki kompresujgcej. Dzieki niej, dziatanie maszyny
przebiega bez zaktdcen, tozyska sq chronione, co umozliwia wzrost tempa produkcji.

Formy lakiernicze Folacoat Comp nadajg sie do lakierowania petno-powierzchniowego oraz
wybidrczego wyltacznie lakierami dyspersyjnymi. Do wykrawania stosuje sie ploter. Zastosowanie
specjalnej, zamknieto-komorowej pianki, jako warstwy posredniej miedzy podtozem a warstwa
polimeru, utatwia jej doktadne oddzielenie, dodatkowo zwiekszajac gtebokos¢ reliefu.

Zalety kompresyjnych form lakierniczych Folacoat Comp:

- Wspomaganie uktadow raklowych w naktadaniem lakieru (Zasada ,twarde przeciw

miekkiemu”)

- Zmniejszenie drgan w dziataniu maszyny i ochrona tozysk

- Zwiekszenie szybkosci druku

- Zmniejszenie o potowe ilosci nakfadanego lakieru, dzieki mniejszej chtonnosci lakieru przez
warstwe polimeru [przy zachowaniu stopnia potysku]

- Wysoka stabilno$¢ wymiarowa, dzieki odpornej mechanicznie i termicznie folii nosnej

- Wyzsza trwatos¢ powtoki, a w konsekwencji wieksza zywotnos¢ formy

- Ochrona warstwy polimeru przenoszacego lakier na skutek redukcji drgan zespotu

lakierujgcego

Uzytkowanie

Nalezy zwréci¢ uwage na uwazne rozpakowywanie form lakierniczych oraz unika¢ uszkodzen
powstatych na skutek niewtasciwego sktadowania (jak np. zagiecia), przygotowania, czy uzywania
produktow f-my FOLEX AG. Formy zostaty wyposazone w zdejmowang folie ochraniajacq warstwe
poslizgowa. Warstwa ta zapewnia idealne przemieszczanie sie gtowicy tnacej plotera po powierzchni
polimeru.

Zewnetrzna warstwe przenoszacy lakier, tworzy polimer przyswajajacy wode. Funkcje kompresyjnej
warstwy wewnetrznej spetnia czarna pianka. Podczas przygotowania formy do lakierowania
wybidrczego, ciecia muszg przechodzi¢ przez rdézowy polimer az do pianki. Nieodzowne sg
poczatkowe testy, w celu unikniecia nawet najmniejszego naruszenia nosnika. Aby dodatkowo
zapobiec uszkodzeniom, podstawa sktada sie z laminatu folii, w ktorym Srodkowa folia poliestrowa
petni funkcje ochrony przed naruszeniem podtoza nosnego.

Po procesie wykrawania, w miejscach ktdre nie majg przenosic¢ lakieru, warstwe polimerowg nalezy
zerwac. Rozdzielanie zachodzi w warstwie pianki, co czyni separacje materiatéw
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wyjatkowo tatwag i dodatkowo gwarantuje relief o gtebokosci co najmniej 0,65 mm. Dla wiez
lakierniczych z watkami rastrowymi taka gtebokos¢ jest wystarczajaca.

Ostatecznie forma lakiernicza zostaje umieszczona na cylindrze. Odnosnie mocowania formy nalezy
stosowac sie do instrukcji producenta urzadzenia.
Niewidoczna, bardzo cienka warstwa poslizgowa, po nacieciu formy przez ploter musi zostaé
usunieta tamponem zwilzonym woda - jeszcze przed rozpoczeciem procesu lakierowania.

Czyszczenie

Do czyszczenia zaleca sie stosowanie: mieszaniny izopropylowego alkoholu i wody w stosunku 1:1,
albo letniej wody. Agresywne $rodki czyszczace moga wptynaé niekorzystnie lub uszkodzi¢
strukture formy lakierujacej. Patrz réwniez: tabele ,Srodki czyszczace do form lakierujacych”

Oferta:

Ptyta do lakierowania na bazie folii poliestrowej — Folacoat Comp PET o grub. 1,15 mm lub 1,35

mm

Przekroj ptyty Folacoat Comp PET 1,15 mm
DYS / OP / FOL / PET / CAD / KOMP / LB

A
0,650 mm

0,750 mm

Polimer

Laminat folii poliestrowych

Pianka kompresujgca drgania

1

0,550 mm

Uwaga:

Pod folig ochronng, bezposrednio na warstwie polimeru, znajduje sie bardzo cienka warstwa
poslizgowa utatwiajaca przesuwanie sie noza plotera, ktérg (po zakonczeniu pracy na ploterze) a
przed rozpoczeciem lakierowania, nalezy zmy¢ gabka nasaczong woda.

Rodzaje ptyt

Folacoat Comp PET
1,15 mm

Folacoat Comp PET
1,35 mm

Numer katalogowy

12550.115.99900

12550.135.99900

Sposoéb lakierowania

Lakierowanie bezposrednie
lakierami dyspersyjnymi

Lakierowanie bezposrednie
lakierami dyspersyjnymi

Przygotowanie formy

W ploterze tngacym

W ploterze thacym

taczna grubosé

1,15 mm

1,35 mm

Tolerancja grubosci

+0,08 mm

40,05 mm

Folia nosna

Laminat dwu folii poliestrowych

Laminat dwu folii poliestrowych

Wykonczenie powierzchni

Warstwa poslizgowa
i folia ochronna

Warstwa poslizgowa
i folia ochronna

Grubos$¢ warstwy polimeru 0,55 mm 0,55 mm
Grubos$¢ kompresyjnej warstwy 0,44 mm 0,44 mm
posredniej
Grubos¢ folii nosnej 0,19 mm 0,39 mm
Twardosc¢ polimeru (DIN 83 Shore A 83 Shore A
53505)
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Ptyta do lakierowania na podtozu z folii aluminiowej - Folacoat Comp ALU 1,15 |ub 1,35 mm

Przekroj ptyty Folacoat Comp ALU 1,15 mm
DYS / OP / FOL / ALU / ZAG / CAD / KOMP / LB

Polimer

Pianka kompresujgca drgania

Laminat folii aluminiowej i poliestrowej

f

0,550 mm

Uwaga 1:

Forme lakierujacg nalezy nacinac tak, aby nie przecia¢ pianki kompresujacej. Jesli pianka zostanie
przecieta, to poliestrowa folia nosna moze by¢ jedynie zarysowana ostrzem.

Uwaga 2:

Na powierzchni polimeru znajduje sie bardzo cienka warstwa poslizgowa ufatwiajaca przesuwanie
sie noza plotera, ktérg (po zakonczeniu pracy na ploterze) a przed rozpoczeciem lakierowania
nalezy zmy¢ gabka nasaczong woda.

Rodzaje ptyt

Folacoat Comp ALU
1,15 mm

Folacoat Comp ALU
1,35 mm

Numer katalogowy

12551.115.99900

12551.135.99900

Sposob lakierowania

Lakierowanie bezposrednie
lakierami dyspersyjnymi

Lakierowanie bezposrednie
lakierami dyspersyjnymi

Przygotowanie formy

W ploterze tnacym

W ploterze tnacym

taczna grubosc

1,15 mm

1,35 mm

Tolerancja grubosci

+0,08 mm

40,05 mm

Folia nosna

Laminat folii aluminiowej
i poliestrowej

Laminat folii aluminiowej
i poliestrowej

Wykonczenie powierzchni

Warstwa poslizgowa
i folia ochronna

Warstwa poslizgowa
i folia ochronna

Grubos$¢ warstwy polimeru 0,55 mm 0,55 mm
Grubos¢ kompresyjnej warstwy 0,30 mm 0,44 mm
posredniej

Grubos¢ folii nosnej 0,30 mm 0,39 mm
Twardosc¢ polimeru (DIN 83 Shore A 83 Shore A

53505)

Uwaga:

Kompresyjne formy do lakierowania (jw.) nie sq odporne na dziatanie lakierow UV i agresywnych
$rodkdw czyszczacych. Stosuje sie je wytgcznie do lakierdw dyspersyijnych.
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