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REPROJET P HD

Klarownie przezroczysta folia do wykonania form dru kowych
w ploterach atramentowych. Jest konfekcjonowana w rol ach .

Powlekana, przezroczysta folia poliestrowa do wykonania form
drukowych przeznaczonych do naswietlania szablonéw pozytywowych
lub negatywowych do druku sitowego, fleksodruku i tampondruku. Folia
w wersji HD (wysoka rozdzielczos¢) zapewnia jeszcze wyzsze
wchtanianie atramentu i szybsze jego wysychanie a przez odpowiednie
ustawienie parametrow druku — wyzszg gestos¢ optyczng (w sSwietle
UV). Dzieki nanoporowatej powtoce folii, nadrukowane obrazy
wysychajg ekstremalnie szybko. Umozliwia to dalsze podwyzszenie
szybkosci druku.

Folia spetnia najwyzsze wymagania dokfadnosci pasowania,
stabilnosci wymiarowej i ptaskosci. Folia charakteryzuje sie takze
wysokg odpornoscig mechaniczng.

Charakterystyka folii

» Jest odpowiednia do drukarek z gtowicami typu thermo lub piezo

e Jest dostosowana do atramentow pigmentowych o podniesionej
odpornosci na dziatanie swiatta oraz do atramentow barwnikowych
(dye)

e Woydruki wysychajg natychmiast

e Jest odporna na dziatanie wilgoci

* W sitodruku — jest przystosowana do rastrow o gestosci 48 linii/cm
i wiekszych

e Optymalna ostros¢ linii i punktéw

e Szeroki wybér opcji linearyzacji

» Dobre wiasciwosci mechaniczne przy recznej obrébce folii

*  Wysoka stabilnos¢ wymiarowa i doktadno$é pasowania

e Warstwa zewnetrzna do nadruku jest nanoporowata, lekko matowa
i przejrzysta

e Dobra tolerancja polimeréw i emulsji sitowych

*  Wysoka gesto$¢ optyczna [w Swietle UV]: ok. 3,2 do > 4, zaleznie od
ustawien RIP, rodzaju atramentu, oraz charakterystyki spektralnej
uzytego densytometru — DminUV : ok. 0,06 do 0,12

e Bardzo krotki czas schniecia

* Mozna nadrukowywaé duze ilosci atramentu

e Strona przeciwna do druku posiada strukture umozliwiajgcg szybkie
uzyskanie prézni w kopioramie

e Przy zastosowaniu wodnych atramentéw pigmentowych uzyskuje sie
wiekszg wodoodpornosé wydrukow

Wykonczenie powierzchni

e Przezroczysta, po stronie druku lekko zmatowiona
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Powtoka po stronie druku Do nadruku ink-jet

Strona przeciwna do druku Ze specjalng warstwg poslizgowg
Strona do drukowania Powierzchnia lekko matowa
Materiat podtoza Folia poliestrowa

Szerokos¢ rolek Jak w wykazie na koncu tekstu
Grubo$¢ folii bazowej 0,125 mm

tgczna grubosc folii 0,160 mm

Opakowanie 1 Rolka

A3+ i inne formaty Do ustalenia z producentem
Opakowania formatéw Pudetka po 50 arkuszy

Folia nadaje sie do wiekszosci szerokoformatowych drukarek
pigmentowych lub dye. Folii nie mozna stosowa¢ do drukowania
atramentami wykonanymi na bazie olejéw lub rozpuszczalnikow.
Podstawowym warunkiem wysokiej gestosci krycia jest stosowanie
drukarek, ktére umozliwiajg ustawienie druku w  wysokiej
rozdzielczosci z jednoczesnym ustaleniem odpowiedniej wielkosSci
kropli. Takie zmienne ustawienia nie mogg by¢ zagwarantowane
przez standardowe sterowniki, lecz wymagajg uzycia odpowiedniego
przetwornika obrazu na format grafiki rastrowej (RIP). Z tego powodu
zastosowanie drukarek pracujgcych w matych formatach (A4, A3)
wobec niemoznos$ci stosowania w nich RIP-u nie zapewni wymaganej
gestosci krycia atramentu.

Wodne atramenty barwnikowe (dye) mogg prowadzi¢ do migracji
kolorow - w zaleznosci od producenta stosowanego atramentu.

Drukowanie

Zaleca sie prace z folig w temperaturze od 15 do 30°C i 40 do 60%
wilgotnosci wzglednej.

Zalecane jest 24-godzinne dostosowanie temperatury folii do
temperatury pomieszczen roboczych (klimatyzowanie).

Nalezy unika¢ pozostawiania odciskbw palcow po stronie
przeznaczonej do druku.

Do wysokiej klasy zastosowan rastra i separacji kolorow zaleca sie
specjalne przetworniki RIP, np. firm COLORGATE, WASATCH,
PERFECTPROOF i in., ktére stosuje sie do ploterébw Epsona,
Canona, HP i In.

Przy duzej ilosci nadrukowanego atramentu powierzchnia jest w
wysokim stopniu zwilzalna (hydrofilna). Dlatego tez przy wysokiej
wilgotnosci powietrza, lub przy silnie wysuszajgcej klimatyzacji, w
pomieszczeniu roboczym moze to powodowaé zwijanie sie folii. Takim
tendencjom nalezy przeciwdziataé poprzez odpowiednie osuszanie
lub nawilzanie powietrza.

Nalezy unika¢ pozostawiania odciskbw palcéw po stronie
przeznaczonej do druku.

Przy naswietlaniu szablondéw, w zaleznosci od typu emulsji lub
warstwy polimeru (flekso), moze wystgpi¢ zjawisko sklejania sie formy
drukowej na Reprojet P z emulsjg Swiatloczutg. Zapobiega sie temu
lekko <pudrujgc> talkiem powierzchnie folii i emulsji.

Gestos¢ optyczng nalezy sprawdzac¢ densytometrem UV (np. X-Rite
369) przy wartosci >3. Densytometry z zakresem pomiaru w widmie
Swiatta widzialnego (filtr pomiarowy Dvis) moga dawac btedne wyniki.
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Sktadowanie

«  Otworzone opakowania nalezy przechowywaé w temperaturze 15-25°C
i wilgotnosci wzglednej 30-60%.

* W zamknietych fabrycznie opakowaniach mozna folie skltadowac¢ co
najmniej 1 rok od daty dostawy. Po przekroczeniu tego terminu oraz
niezachowaniu warunkéw (jak w pkt. poprzednim) moze wystgpic
spadek jakosci folii.

e Uwaga: folia w formatach pakowana jest w pudetkach emulsjg
skierowang <do dotu>.

Opakowania

* Role
Grupo 14 Calkowita Szeroko 6
Art.-Nr nominalna grubo $¢ Dlugo $é m
w mm w mm wmm
20490.165.34200 0,125 0,160 431 30
20490.165.36100 0,125 0,160 610 30
20490.165.39200 0,125 0,160 914 30
20490.165.30700 0,125 0,160 1067 30
20490.165.31200 0,125 0,160 1118 30
20490.165.32200 0,125 0,160 1270 30
* Arkusze
Grubo $¢ Catkowita llos¢
Art.-Nr nominalna grubo $¢ w Format arkuszy w
w mm mm opakowaniu
20490.165.44000 0,125 0,160 A4 100
20490.165.44100 0,125 0,160 A4 50
20490.165.43000 0,125 0,160 A3 100
20490.165.43100 0,125 0,160 A3 50
20490.165.43800 0,125 0,160 A3+ 50

02.2014




