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KARTA KATALOGOWA 12548.135.99900

Folacoat Advance S

Nowy produkt wykorzystuje nasza najnowszg miekka polimerowa powioke wierzchnig i moze by¢ stosowany
zaréwno z lakierami wodnymi, jak i UV.

Profil jednolitej grubosci tej ptyty lakierujgcej umozliwia dobre przenoszenie lakieru nawet przy najwyzszych
predkosciach drukowania. Za pomoca Folacoat Advance S mozna osiggng¢ mate i srednie naktady druku.
Jednowarstwowy poliester bazowy zapewnia niezbedng stabilnos¢ wymiarowa i pozwala na wielokrotne
wykorzystanie. Ta ptyta moze by¢ tatwo cieta recznie lub za pomoca systemu ciecia CAD.

Kliknij tutaj, aby znaleZ¢ przydatne zalecenia dotyczace obstugi i ciekawe wprowadzenie do produktu w formie
wideo.

Nr. katalogowy grubos¢ nominalna (mm) grubos¢ nominalna (inch)
12548.115.99900 1,15 0,045
12548.135.99900 1,35 0,053
Role
Nr. katalogowy szerokos¢ (mm) Dtugosc roli (m) grubos¢ (mm) grubos¢ (inch)
12548.115.31080 1080 20 1,15 0,045
12548.115.31280 1280 20 1,15 0,045
12548.115.21080 1080 40 1,15 0,045
12548.115.21280 1280 40 1,15 0,045
12548.135.31080 1080 15 1,35 0,053
12548.135.31280 1280 15 1,35 0,053
12548.135.21080 1080 30 1,35 0,053
12548.135.21280 1280 30 1,35 0,053
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e Zalecany do lakierowania bezposredniego
¢ Nadaje sie do lakieréw wodnych

e Nadaje sie do lakierow UV

e Mozliwosc ciecia recznego

e Idealny do systemodw ciecia CAD

e Nosnik na bazie poliestru
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https://www.youtube.com/watch?v=LwmMAzBJOdk&list=PLnXgLdxfKgwLxNt9o1tALCY_2ahnJte1B&index=13
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Specyfikacja Techniczna

Grubos¢ warstwy polimerowej 0,80 mm
Grubos¢ poliestrowaj warstwy bazowej 0,35 mm
Tolerancja grubosci +/- 0,05 mm
Rodzaj transferu lakieru bezposredni
Twardo$é ptyty catkowita 83 Shore'A
Twrados¢ warstwy polimeru (DIN 53505) 76 Shore'A

Grubos$é nominalna

1,15 mm /1,35 mm

Grubos$¢ nominalna

0,45"/0,553"

Materiat bazowy

poliester

Obstuga

Zalecana gtebokosc ciecia: okoto 0,82 mm (.0322"”). Zachowaj ostrozno$¢ podczas ciecia: celem jest czyste

przeciecie polimeru i lekkie naciecie poliestru bazowego, co zapewni czyste usuniecie polimeru. Gtebokos¢

naciecia materiatu bazowego bedzie miata wptyw na zywotnos¢ produktu. Zbyt gtebokie naciecia skracajg

wytrzymatosc¢ ptyt. Upewnij sie, ze gteboko$¢ nacinania jest zawsze stata. Unikaj ciggniecia za duze powierzchnie,

gdyz moze to spowodowaé podniesienie obszardw, ktére muszg pozostaé na ptycie.

Klauzula odpowiedzialnosci za produkt

Powyzsze informacje oraz wszelkie udzielone przez nas doradztwo w zakresie inzynierii zastosowan sa podawane zgodnie z naszg najlepsza
wiedzg, ale nie sg uwazane za informacje wigzgce ani w odniesieniu do jakichkolwiek praw wtasnosci przemystowej oséb trzecich. Wszelkie

takie konsultacje nie zwalniajg Cie z koniecznosci sprawdzenia naszych aktualnych informacji konsultacyjnych pod katem ich przydatnosci
dla zamierzonych procedur i zastosowan. Obowigzkiem uzytkownika jest okreslenie przydatnosci do wtasnego uzytku i zastosowania oraz
przetestowanie catego procesu produkcyjnego, aby upewnic sie, ze produkt jest w petni odpowiedni do zamierzonego zastosowania,
poniewaz warunki uzytkowania sa poza naszg kontrolg. Sprzedaz naszych produktéw podlega naszym aktualnym Ogdlnym Warunkom
Handlowym. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian stuzacych udoskonaleniu produktu.
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