FOLABASE U

Folie podktadowe, bez kleju

Folabase U gwarantuje niezawodnosc¢ przy dopasowywaniu do obwodu cylindra
w arkuszowych maszynach drukarskich, zaréwno na cylindrach formowych, jak
i cylindrach posrednich.

Folie podktadowe Folabase U mogg by¢ uzytkowane tak, jak papiery podktadowe, pod
ptyty lub obciagi offsetowe. Oprécz tego, folie podkladowe mogg by¢ stosowane w
wiezach lakierujgcych w potaczeniu z foliami kompresujgcymi drgania maszyny, co
stanowi idealne rozwigzanie.

Folia FOLABASE U w przeciwienstwie do papieréw podktadowych jest znacznie
bardziej odporna na nadrywanie i pecznienie, co zapewnia jej wysokg trwatosc. Folia
zapewnia rowniez (w zestawieniu z papierami podktadowymi) znacznie wyzszg,
odpornos¢ na zagniecenia.

Czyszczenie:

Folie, z racji jej wtasciwosci chemicznych mozna przemywac zwyktymi srodkami czysz-
czacymi stosowanymi w drukarniach.

Magazynowanie:

W miejscu sktadowania zaleca sie utrzymywanie warunkéw podobnych do panujacych
na sali druku (21-22°C, 55% wilgotnosci wzglednej). Czas przechowywania nie
powinien przekroczy¢ dwu lat. Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania promieni
stonecznych. Folie nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach.



Dane techniczne

Opis produktu

Folabase U: Folia podktadowa Folabase U - jest dwuosiowo
stabilizowang folig poliestrowg bez kleju
Nominalne grubosci folii: 0.040; 0.080; 0.100; 0.120; 0.140; 0. 160; 0. 180;
0. 200; 0,230; 0,250; 0,280; 0,300; 0,350 mm
Tolerancja grubosci folii: +/- 10%

Niniejsza tresc¢ jest wynikiem szeroko zakrojonych prac rozwojowych i doswiadczen technicznych w zakresie stosowania.
Wszystkie dane i wskazoéwki wynikajg z najlepszej wiedzy technicznej. Nie stanowig one gwarancji wtasciwosci i nie zwalniajg
uzytkownika z wtasnych kontroli, takze ze wzgledu na prawa ochronne 0sdéb trzecich. W odniesieniu do doradztwa na podstawie
niniejszego arkusza informacyjnego wykluczona jest odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza jakiegokolwiek rodzaju

i z jakiegokolwiek powodu prawnego. Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych w ramach rozwoju produktu .
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